На пути к бронзовой скульптуре 

 Продолжаю тему бронзовой скульптуры на конкретном примере - буду делать восковую фигуру наездника на тыкве (вернее только тыквы, фотография в предыдущей теме)! Восковка - это то, что потом станет бронзой, точная копия, толщину, рельеф и т.д. все повторит бронза. Поэтому восковку следует делать очень качественно, иначе придется дорабатывать в бронзе, что на много тяжелее.

Итак, скульптуру сначала нужно покрыть силиконом. Я использовала обычный строительный силикон "в колбасе" (дешево и сердито). Наносится он путем намазывания и заталкивания в 3-4 этапа или больше, в кажном отдельном случае по-разному.

Теперь начинается веселье - изготовление гипсового кожуха. Для чего? Для того, чтобы силиконовая форма не обвисала и сохраняла форму при заливке воска. Нам понадобится гипс (самый лучший для этих целей гипс формовочный Г-10), маркер или ручка, немного глины и глазомер (у кажного свой). 

Теперь, так как форма у меня сложная (двумя половинками не отделаться), следует наметить края будущих частей кожуха (забегу на перед - у меня получилось 9 разных частей).Для этого я смотрю на скульптуру с одной точки, видимые края обвожу маркером или ручкой. Не должно быть замков, иначе кожух не снимется или снимется, но ценой повреждения восковки. Дальше промазываю обведенное место размоченной в воде глиной, чтобы потом кожух смог отстать от силикона. Развожу гипс до густоты 20% сметаны :) и вперед....

Опять промазываю глиной следующую часть, обязательно промазываю края соседних частей кожуха, чтобы они потом отстали друг от друга.

И так далее... 

Даю всей конструкции пару часов постоять. Затем с помощью ножа разъединяю кожух на части. Для этого надавливаю ножем четко по шву и разбираю кожух.

Теперь мне нужно разрезать силиконовую форму, в каждом конкретном случае по-разному, единственное правило - чтобы разрез не совпадал со швом кожуха. Затем все части кожуха и форму промываю и очищаю от глины. 

Приступаю к восковке. Топлю предварительно купленный воск - здесь все просто.
Силиконовую форму нужно промазать внутри маслом (я использую машинное). Все части кожуха нужно хорошо смочить водой, чтобы не приставал воск. Затем собираю кожух вокруг формы и скрепляю его. Важно, чтобы в местах разреза силикона не было щелей, иначе протечет много воска.

Затем выливаю воск в форму и окатываю. Нужно набирать толщину 3-5мм. 

Жду пока воск немного остынет. Полностью застывший воск хрупкий, а мне еще нужно его достать из кожуха и из формы. Разбираю всю конструкцию и достаю восковку.

