МАНЕКЕН
Мы работаем над изготовлением манекена, который будет использоваться в кино для спецэффектов. 

Нам нужен материал для снятия формы с лица человека и резина для изготовления головы и конечностей. 

Хотелось бы найти резину, которой можно работать в домашних условиях.

http://www.regina-gift.com/rus/body.php  единственное что я нашел по этой теме. 

Есть аналог материалам паста для снятия слепков"MEDIUM 211" выпускают помоему фины. 

Пробовал эксперементировать с агар агар и желатином в смечи с мелом и гипсом но нехватило терпения 

Если найдете решение проблемы поделитесь опытом

Нужна очень твердая резина, каучук или силикон, короче компаунд холодного отверждения, выдерживающий нагревание, хотя бы до 150 градусов. Из него предполагаетя делать форму для пресования. Посоветуйте материал.
Что значит увеличение формы?
для чего служит Hydrospan-100
Что значит увеличение формы? 

Увеличение стенок формы для экономии дорогостоющей резиный? 

Какова методика применения?

Эта резина для увеличения оригинала. Т.е. у вас есть, напрмер, слоник (  ), вы хотите такого же, но больше в два раза. Как вам его сделать? заново слепить из пластили, только большего размера? Нет, снять с него форму силиконом, потом залить в него Гидроспан-100, соблюсти технологию применения (замачивание в воде на определенное время и пр.) и вы получаете слоника только увеличенного! 

Предупрежу, что эта резина достаточно капризная, она требует соблюдения технологии. Например, если вы увеличиваете модель неравномерную по толщине в разных частях, то без определённых навыков - возникнут сложности, т.к. более тонкие части увеличаться больше, а более толстые - меньше.

Есть аналогичная резина для уменьшения модели.
Посоветуйте материал для вырезания
Делаю небольшие односторонние барельефы 10х15 см с мелкими объемными деталями. До этого работал с росийским зеленым платилином фирмы Гамма, более мелкие вещи приходилось резать в гипсе, правда поверхость получаеться не гладкой. 

1.Какой из пластилинов (восков) лучше подойдет для вырезания такой работы? 

2. Если делать контрформу из материалов типа Ласил30/40, возможно ли исключение пузырьков или ваакума не избежать? Здесь советовали первый слой кисточкой. Работает ли это на практике?
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1.Вы можете попробовать наш промышленный пластилин для фрезерования, который изначально в твердом виде. При разогреве пластилин становится мягким, из него можно делать все, что угодно легко, потом, по мере набирания своей естесственной температуры, пластилин становится опять твердым и подлежит дальнейшей обработке. 

2. По поводу избавления пузырьков: у нас при проведении такой процедуры в офисе (нанесение кисточкой) при создании образцов - это получалось. Может кто здесь вам подскажет из наших клиентов.

Материал формы для литья Protocast
Посоветуйте, пожалуйста, в какой из силиконов лучше всего заливать Protocast? Я пробовал заливать в Пентаэласт, но качество получается очень плохое, вся поверхность "изъедена" пузырьками.
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Какие изделия вы хотите отливать? 

Для того чтобы не было пузырьков, любую резину необходимо вакумизировать, либо давать давление. Есть еще один вариант: наносить кисточкой послойно, либо первый слой нанести кисточкой и потом залить, ведь главное, чтобы не было пузырьков во внутренней части.

Прблема не в вакуумирования, а в типе испольванного силикона. При заливке в силикон фирмы Chameleon (ST-4) я получаю гладкую блестящую поверхность. Сейчас хочу приобрести силикон у фирмы Lasso, и хотелось бы, чтобы он к Protocast подходил лучше всего. Какой лучше выбрать?
К Protocasty подойдет несколько видов резин, как я уже вам писала, в зависимости, что вы будете отливать. Скажите, пожалуйста, характер изделий и я вам скажу точно название резины. 

Мы, например, отливали в Silastik V, это более твердая резина, лили изделие, представляющее из себя настенный декор с завитушками.

Наша продукция - мелкие декоративные элементы толщиной от 5 до 10 мм. Хотелось бы, чтобы форма была не очень жесткая. Что лучше подойдет для этих целей - Ласил или TrueCast?
Protocast -это полиуретан, Truecast - это полиуретановая резина, если вы будете заливать Protocast в TrueCast, то у вас возникнут сложности с отделением модели от формы. 

Поэтому, более правильным выбором будет силиконовая резина. Ласил-С (зеленая) имеет твердость по Шору 26, это мягкая резина, есть Silastic 3110 (белая) с твердостью 45. 

Я бы порекомендовала начать именно с Silastic 3110. Она более подойдет для полиуретана, обеспечив хорошее взаимодействие этих материалов.

Спасибо большое! Попробую Silastic 3110, посмотрю, что получится!
