ФОРМА ДЛЯ БЕТОНА

В г. Владимире (или области) есть завод по изготовлению формовачных масс не знаю из чего но на вид похоже на резину и мягкая такая же, ее также используют для литья памятников из бетона, чем я собственно и хочу заняться. Из тех. характеристик знаю что ее варят в отработке потом заливают памятник и готово. когда форма приходит в негодность опять в отработку и снова форма готова подскажите ПОЖАЛУЙСТА как Это называется и где взять. Если вы знаете что-то лучшее для изготовления форм для бетона (в данном случае бет. памятников) подскажите буду очень благодарен !!!

Есть стандартный и испытанный способ для форм, в которые хорошо льется бетон: это формы из полиуретана или из силикона. 

Они многоразовые и удобны в применении.

Называется эта доисторическая резина ФОРМОПЛАСТ. ПВХ смола, плюс чевото и чевото. Их нее еще неплохие клячки получались. На уроках рисунка грязь размазывать. Предполагаю, в интернете найдеца.
Если не брать во внимание продукцию казанского завода,то оптимальный вариант для бетона 716-й пенталаст.
Я бы так категорично не утверждала, например есть известная компания, которая лидер по производству искусственного и натурального камня, так вот она признает только качественный силикон. Они годами уже проверили, что в этом деле изначально стоимость выше, а вот хождение форм, качество отливок, вплоть до отличной передачи цвета - лучше. 

Так же полиуретановая резина Industrial Polimers доказала свое право на существование на рынке литья бетоно-гипсовых изделий. Она дешевле силикона, но качество лучше даже чем дешевый силикон нашего производства.

А как вообще материал формы влияет на цветопередачу искусственных камней??? 

Я не категорично утверждал,а рекомендовал человеку который только собирается освоить данную технологию оптимальный материал по соотношению цена:качество,на этапе развития производства. 

Касаемо полиуретанов Industrial Polimers ,да и вообще поиуретанов,то для гипса не вопрос,а цемент его быстро пожрет,как полиэфирка.

Я сама не отливаю эти камни, но человек, а именно начальник производства упомянутой мной ранее фирмы рассказывал, что влияет, причем они сами разработали эту технологию. Технологию мне рассказали, но я не могу ее освещать в форуме, т.к. это секрет их фирмы и я обещала его хранить
Как обработать форму?
Есть задача по изготовлению детали из прозрачного пластика по образцу, но с некоторой доработкой: оригинальная деталь имеет на поверхности мелкую насечку, которую необходимо убрать. 

Я так понимаю, что сделать это можно либо на этапе создания формы (например выровнять поверхность оригинальной детали при помощи пластилина или иного материала), либо обработав каким-то образом уже готовую форму из резины. 

Подскажите, пожалуйста, какие материалы лучше использовать для обработки оригинальной детали и создания маски? В качестве материала для отливки предполагаю использовать CrystalCast.

Лучше всего и проще для вас будет вариант с доработкой пластилином модели. Только помните, что если вы будете снимать форму из силикона (а вы будете ее снимать из силикона, т.к. в полиуретан Crystal Cast лить нельзя), то вам нужно брать бессульфидный пластилин, например Chavant. 

Форму вы можете дорабатывать с помощью герметика для склеивания силиконовых форм, но это будет муторнее, чем пластилин и модель.

Получается так (поправьте меня, если я не прав): 

1. Обрабатываем модель пластилином Chavant. 

2. Изготавливаем по модели форму из силикона (мне кажется это будет Ласил - T). 

3. Льем деталь из CrystalCast (мне нужен наиболее прочный вариант). 

Попутно возникает ряд новых вопросов: 

- Chavant можно обрабатывать мелкой шкуркой? Или может быть лучше использовать Миллипут? 

- Ласил - T нормально отклеится от пластиковой модели и от пластилина или требуется какая-то доп. обработка модели перед изготовлением формы? 

- Какой из CrystalCast-ов использовать? Деталь должна быть прочной, но не хрупкой. 

Если это возможно, я бы хотел посмотреть ваш прайс на необходимые материалы. 

Большое спасибо за советы!

Добрый день! 

- Шкуркой, я думаю, будет проблематично, но смотря какой слой. Миллипут для шкурки подойдет великолепно, он после застывания очень твердый, а пластилин все-таки имеет определенную мягкость, даже промышленный. 

- Если модель сделана из полиуретонового пластика IP , то необязательно ее обрабатывать, если какие-либо другие материалы, то лучше побрызгать силиконовыйм спреем или прибегнуть к более недорогому способу вроде мыльного раствора (фэри), вазелин... Но все-таки не поскупитесь на спрей, он довольно большой флакончик и стоит приемлимо. 

- Вы можете использовать CC9016 это самый твердый из всех его разновидностей.

