КАМЕНЬ ИСКУССТВ.

такие вещи надо лить как минимум протокастом с мраморной крошкой,а лучше бронзой(дорого).
Пожалуйста, расскажите поподробней про Протокаст. Мне поиск выдал так мало результатов.. Мне тоже кажется что гипс не повторит мелкие детали, но вот выдержит ли пластик уличное применение? Не треснет от наших перепадов +-?
Протакастами я называю все жидкие двухкомпонентные полиуретаны,которые при смешивании с наполнителями типа мраморной крошки превращаются в полимерный искусственный камень-изделие очень прочное, а вот на счет перепадов температур не скажу точно-сильно не заморачивался....но в конце концов можно из бетона в специальный силикон,методом вибролитья
Олена, почитайте вот это: 

http://www.infanata.org/2006/09/09/spravochnik_kustarja.html 

Раздел Б, про искусственные камни. Есть очень простые интересные рецепты с гипсовыми смесями. Я сам делал по этой книжке квасцовый гипс и гипс с известью и купоросом. Правда, давно, почти 30 лет зазад. Но тогда ничего и не было, пределом счастья было достать 3 литра эпоксидки...  

Оригинал книги: Г. Бродерсен, Производственные техно-химические рецептуры. Москва, 1931 год.

Литьё военной миниатюры, смола. 1\35 масштаб
Помоготи разобратся, с технологией литья. 

Приобрёл Лассил-30 , отформовал мастер модель, лью ЭДП в форму, но достать самуотливку после полимеризации не могу. 

Покопавшись на просторах сети зделал несколько выводов. 

Скорей всего у меня проблема из-за того что смола и заливочная форма из одного матерьяла (Полеуретан). Значит надо разделительный слой, пробывал спреи для мебели "Пронто" типа в них силикон и воск-не помогло, пробывал полироль для (торпеды) в машине ,не помогло, патом пошли крема и "ОЛейна", сегодня стал щасливым облодателем ВЗЕЛИНА , ну не знаю .... тоже им форму мазать и устраивать танцы с бубном, или использывать по назначению ))  . 

Вобщем что посоветуете. Специальную (смолу) для отливок, которая в форму из полеуритана без гемора льётся и извлекается. 

Или же потобрать формовочный матерьял на основе силикона и лить ЭДП. 

Хотя ласил-30 мне понравился. 

В перспективе отработать технологию литья в мелко-промышленном масштабе. Поэтому интересует оптимальный набор (химикатов). 

Зарание спасибо за помощь. 

PS. Сколко всётаки в Киеве стоит Лассид-30 ??? 

Да кстате я покупал Лассил-30 а набанках написано TRUECAST - 30 Это дно итотже

У меня получалось в качестве разделительного слоя при изготовлении двухсторонней формы из виксинта или пентэласта (тоже слипается намертво без разделит. слоя) втирать графитовый порошок. При этом вторая половинка легко отделялась от первой.
оптимальный вариант материала для форм Пентэласт 718, а для литья двухкомпонентный полиуретан Пор-А-Каст, все будит хорошо и без разделителей. 

Это оптимальный вариант для ровной и безгеморойной работы. 

Можно экономить на материале, использовать всякие смолы(эпоксидные,полиэфирные) и прочее проечее народно-самодельческое изыскание, но как правило, где краилово, там и попадалово. 

Лить пытаетесь я так понимаю в скороварке?

Виксинт, и пентоиласт силиконовые компаунды, и с смалой они (дружат),. 

А мне в лассо посоветовали для литья эпоксидки именно ПОЛЕУРИТАНОВЫй КОМПАУНД , и тут у меня проблеммы, и судя по форумам не только у меня.

Если не ошибаусь это прозрачный силикон, и уверен что вы правы . 

Но компания Пента Харьков, все мои попытки (три раза) наладить связь, просто ганарирует  . А самому ехать в Харьков из Луганска (300км.) пока нет времени (за магазинчиком нужен глаз да глаз).  

Думаю в Донецк сьездить (170 км.) может там что найду. Но самое главное появилось время оборудованием занятся, с Полтавы насос вакумный привёз, у нас в Луганске Эксикатор нашол, на днях всё соберу докучи, наверное восьмого марта. Но атам надо будет и (химию искать). 

Кстате что за зверь (Ласил-с, Ласил-т) силиконовый компаунд, на Лассо его нет. 

Да кстате всех женшинс наступающим, здаровья, любви  , ну и достатка

Эпоксидку лучше, все-таки лить в силикон, если вам понравился Ласил-30, то по твердости вам подойдет Ласил-С (силикон компании Dow Corning) и для разделительного слоя вам будет достаточно приобрести силиконовый спрей Mould making release agent spray. Ласил-С по твердости 26 шор, обладает растяжением в 850-900%, что позволяет снимать форму с изделий чулком. 

Вообще мы с вами вроде уже обсуждали эту тему на нашем же форуме http://forum.jportal.ru/viewtopic.php?p=57946#57946  

Там достаточно четко pegasus рассказал о своих ощущения литья эпоксидки в Ласил-С (Silastic -S)

Да-да спасибо заответ, и что напомнили про темку. Плохо туту ореинтируюсь. 

Что из заливочных пластиков можете посоветывать, пока выбор остановил на Protocastb-85r + лассил-с,-т. + вакуум. 

Protocast подайдёт для литья всякой мелочи??? Например болтов в 35 масштабе, размер болта примерно 2мм и радиус 0,7мм. Будет ли проливатся. 

Советуют попробывать RimCast, чем он отличается от Protocast.

Protocast 85R проливает даже самые мелкие детали, у нас есть клиенты, которые льют из него мельчайшие фигурки, такие как солдатики, монстрики и прочие... В офисе есть образец таких изделий. 

RimCast немного плотнее Protocasta (чуть гуще), соотвественно прочнее в мелких деталях, но это не всегда заметно. Так же у RimCast цвет слоновой кости, а Protocast белый.

Для начала поделюсь впечатлениями от (опытов) с "Ласил-с" и "Prtocast 85 r". 

Матерьялы супер  , и резина и смола в работе очень понравились, особенно после не без успешных опытов с селиконом "Abro" и эпоксидкой ЭДП, но есть и отрицательные моменты. 

Во первы цена в Украине, уж очень большая себистоимость в роизводстве, особенно Ласил-с, отливки выходят дороговато, а мне нужен массовый покупатель    . 

Во вторых не совсем понятно с резиной. Катализатор добовляю 10% по обьёму, вроде всё отмеряю точно, но иногда резина так и не застывает, тоесть застывает но не сильно, что-то типо детской игрушки(лизун). Правдо иногда реально получается чулком снимать, но невсегда. У меня есть подозрения что что-то не правильно, если не сложно подскажите. 

С "Protocastom", проблем нет. 

Что из резини пластиков подешевле можно попробывать? 

Что можетепосоветывать из продукции фирмы "Sika" Beresin@, есть возможность заказать из Чехии. 

И пришлите пожалуста прайс "Ласил" Россия, ато Украине очень 

дорого, в России как мне показалось дешевле на 40%, знакомые будут в Москве могут привести. 

По-поводу Ласила-С, вообще он всегда четко застывает и снимется чулком, если все правильнос делали и нанесли. Главное не положить меньше отвердителя, пропорции должны соблюдаться четко и смешивать надо по ВЕСУ 1:10. 

Расскажите подробно, как вы делали форму, почему не всегда получилось снять чулком? 

То, что цены на украине подороже, нормальное явление. Вы же понимаете, что доставка стоит денег. 

Мы стараемся расширить рынок потребления данных материалов, чтобы сократить эти расходы и я уверена, что все у нас получится! 

Закупать вы можете где считаете нужным и удобным для себя 

По поводу цены: если вы будете лить не из полиуретановых пластиков, то можете брать нашу полиуретановую резину. 

Из силикона тоже есть подешевле резины, это на оловянном катализаторе, конечно свойства немного другие, но для определенных задач подходит отлично! 

Для этого вам надо все же определиться из чего вы будете делать изделия.

Я так понял Protocast 85r, это пластик? Если не прав поправте. 

Ираскажите про полеуретановые (смолы).... вроде правильно выразился  

Да кстате зарание извеняюсь, с мат. частью я не знаком. 

Что посоветуете лить в Лассил-30, без разделителей (с разделителем мне кажется (геморойно))? Жалко всётаки, купил а использовать куда незнаю. 

Или в полеуретановою резину как в силикон лить не получится? (Без разделителя не обойтись). 

Подойдет ли Лассил-30 для (инжектирования  ) воска? Во выразился   

Извеняюсь за глупие вопросы   , времени нет по гуглу рыскать.

rotocast 85R - полиуретановый пластик, жидкий, холодного отверждения (в этом вы уже успели убедиться лично  ) 

Ласил-30 - полиуретановая резина, в нее можно лить силикон, воск, гипс, бетон... 

Скоро у нас будут разделители, с помощью которых можно будет лить полиуретан в полиуретан и силикон в силикон!

Сейчас появилась новая резина с наибольшей устойчивостью к эпоксидным, полиэфирным смолам. Со специальным катализатором. 

Правда не знаю сколько отливок выдерживает. Может кто пробовал? 

называется Silastic 3481 R
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Пробуем работать с 3481 R. На мой взгляд, лучше подходят для таких целей Silastic S, Silastic T-4. На них отливок можно снять больше раз в 5 без порчи форм. Особенно это относится к Silastic S. Правда, у нас довольно большие тепловые удары. Если перепады температур не значительны - Silastic 3481 подходит довольно неплохо, но, резины с аддитивной сшивкой всё равно лучше, хотя, и дороже немного :-(

Можно использовать полидиметилсилоксановые жидкости (ПДМС) различной вязкости. Их преимущества в химической инертности и температуростойкости. По идее, по крайней мере я так думаю, ПДМС должны дополнительно защищать поверхность формы, повышая, тем самым, длительность её службы.
Люди, подскажите какую разделительную смазку использовать при заливке в форму из Ласил С обычной эпоксидки. (Со временем эпоксидка начинает прилипать к резине).

Можно использовать полидиметилсилоксановые жидкости (ПДМС) различной вязкости. Их преимущества в химической инертности и температуростойкости. По идее, по крайней мере я так думаю, ПДМС должны дополнительно защищать поверхность формы, повышая, тем самым, длительность её службы.

Скажите пожалуйста, сколько отливок из эпоксидки у вас выдерживает Ласил-С и Т-4 и 3481......

3481 выдеживает до 20 отливок. С Ласилом С мы не работали. Т-4 работает лучше, но нам больше всего нравится Silastic S - благодаря его высокой эластичности формы из него служат дольше всего не смотря на то, что, конечно, при работе эластичность постепенно теряется. По количеству отливок: на Silastic S получаем отливок, этак, раз в пять больше, чем на 3481. Тут ещё один момент: у нас наблюдается достаточно большие тепловые удары при затвердевании эпоксидки, возможно, стоит попробовать силиконовые резины с повешенной температурной стойкостью?
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Ласил -С и Silastic S это одно и тоже. Просто много-много лет назад, в 1997 году, компания Dow Corning подобрала и доработала для нас два материала по заказу sergа с необходимыми для решения ювелирных задач свойствами: Ласил-С и Ласил-Т , это зарегистрированные торговые марки и по ним мы работаем с Dow Corning на условиях Private Label. Дальше, со временем мы стали расширять линейку силиконовых продуктов этой компании и в какой-то момент стали их официальными и эксклюзивными дистрибьюторами по всем продуктам для изготовления форм. 

Скорее всего Ласил С и Т-4 выдерживает больше отливок из эпоксидки, т.к. у него выше температурный режим - до 350 С, а эпоксидка штука агрессивная. 

Есть еще силикон, который именно темепературостойкий до 450 С, часто его используют для литья легкоплавов. Это Silastic 3120, терракотового цвета.

Кто нибуть подскажите что за материал используется 

http://sibnovosti.ru/articles/36449 

!)Намного пластичнее чем пластилин 

2)Не липнет к руке 

3)Используют охлажденным(ну или бес подогрева) 

Советуют пасты для моделирования, но они судя по видео не подходят по 2 причинам 

1)мягче чем пластилин но всеже недостаточно 

2)при нагреве стает платичнее но опять же недостаточно(подогрев желательно убрать полностю)

