Ласил - Т и пузырьки.
В общем и целом есть следующее техническое задание: 

нужно изготовить из достаточно прочного и эластичного материала витой рог и прикрепить его к пластмассовому "постаменту". 

Поработал немного с "Ласил - Т" - то что доктор прописал. И прозрачность гораздо лучше чем заранее неизменяемый цвет... 

Вопросы в следующем: 

1. Есть информация как избавить "Ласил - Т" от пузырьков. Мне требуется обратное. Нужно что бы пузырьки были как можно больше. При покупке я перебирал разные материалы("пробники" были). В куске с "Ласил - Т" был один пузырь 1-2 см. Когда я мешал компоненты, старался перемешать с воздухом. В результате пузырьки получились максимум 1 мм :( Мешал руками. Может при перемешивании чем-нибудь на подобии миксера поможет ? 

В общем как эти пузырьки "раздуть" ? 

Как обеспечить что бы при пузырьках внешняя оболочка была гладкой ? т.е. что бы ни один пузырек не "прорвал" оболочку и не вылез наружу. 

2. Сама форма рога. Я ее могу вырезать из чего-нибудь плотного. Есть ли что-нибудь из чего рог можно слепить ? Какая потом последовательность дейсвий что бы получить форму в которую уже заливать "Ласил - Т" ? 

3. Какой клей можно использовать, что бы прилепить рог к пластмассе ? 

4. Чем можно задавать пигментацию "Ласил - Т", кроме пасты из шариковой ручки ? 

Заранее спасибо.

Довольно безнадежно... 

У меня отработанной технологии запузыривания нету. Тока обеспузыривания. Придеца Вам пробовать по всякому 

№4 Slavna из Лассо знает 

№3 Вроде, таких клеев нет... Вроде… 

№1 Крупные пузырьки будут, если смешивать под давлением. Только это скорее рыхлая пена, чем крупные пузырьки. Чтоб ускорить процесс полимеризации (пока пузыри не вышли) - нагреть. 100 градусов = 10 минут. Или в Лассе катализатор есть (по слухам). Чтоб внешняя оболочка была гладкой, изготовить ее без пузырьков (обмазать модель кистью тонким слоем) и потом наполнить пузырьками. Как Вы из оболочки модель вынете, это - отдельный гемор. Чулком снять ЛассилТ не получица. Например, если модель восковая, Вы ее выплавите. Но перед этим с оболочки нужно форму снять (гипсовую, кусковую), иначе пустая оболочка форму потеряет. 

№2Исходя из №1

А у меня есть технология производства пузырьков. Правда, касается она формомассы и на жидких резинах я её не пробовал. 

Суть заключается в том, чтоб оставить фм застывать в вакууме, слегка недовибрировав её перед этим. Пузырьки - загляденье! Покрывают поверхность модели равномерно, диаметр - не более 0,5- 1.0 мм. 

Пробуйте на резине, должно получится.

Да, я тоже сначала подумал про вакуумирование. Но если такие рога переместить из вакуума в атмосферу, они сразу покажут пол-восьмого. Примерно. Такие рога придется у сексопатолога консультировать. 

Может я чего-то не понял... у меня такие получаются без всяких танцев с бубном  Фотографии не найдется результата ?
Даже эпоксидка не возьмет ?
Т.е. без сложностей не выйдет ? 

Насколько я понимаю для этого надо неслабое оборудование... которое покупать для разовой работы просто нет смысла. Может отдолжить у кого ?

Для разовой работы оборудование не нужно. А нужна технология. Разово можно пузырей шприцем наделать. Завел в форму порцию силикона, проткнул иглой периферию, наделал пузырей и феном их "остановил". А то они на поверхность выйдут и лопнут. Еще порцию, пузыри, фен. Только это на бумаге все так просто. А в натуре...сами догадайтесь. Вязкий он, Лассил этот. Холодный полимеризуется долго, горячий - быстро. В присутствии всякого сернистого не полимеризуется вовсе. Мелкие воздушные пузыри в нем растворяются. Эпоксидка от него отваливается. Он и сам от себя отваливается. По-холодному. А по-горячему придерет так, что не найдешь хде. Воск и жиры всякие по-горячему его пропитывают, а по-холодному он их обратно на поверхность выдавливает. И еще на пару страниц текста. Т/е трудности я себе представляю и они меня не вдохновляют...Для вакуумирования есть вак насосы и всякие трубки вентури. Для нежных подогревов картонная коробка с лампой накаливания или фен. И бумажных полотенец поболе. Привет
А применительно к фену и лампе накаливания... какое количество времени надо нагревать, что бы уже "зафиксировать" пузырьки ? И сколько времени потребуется "в холодную" для этого ? Примерно.
Берете пластилин Chavant (можно взять твердый и после распаривания лепить, а по мере набирания своей температуры, он опять станет твердым) лепите рог, потом снимаете форму полиуретаном и льете в эту форму Ласил-Т или Ласил-ТЧ (он, кстати, больше пузыриться). 

Никак спреев для этих двух резин вам не потребуется.

Почитал тему про пигменты, стало понятнее . Я хочу попробовать из Silastic 3487 отлить какой-нибудь элемент, например руку, но чтобы цвет руки получился такой же как настоящей руки на фото. У Bity Mold кстати есть такие пигменты, которые так и называются flesh (телесный) для этих целей специально: 

http://www.shop.brickintheyard.com/category.sc;jsessionid=AECCDC141045E80AD272FC14FA609B96.qscstrfrnt02?categoryId=15 

изучила ссылочку вашу, дорогаватыми тут выйдут эти пигменты, к сожалению. 

Привезти не проблема... 

Нужный цвет вы сможите получить и с нашими пигментами, только повторюсь, действовать надо будет побыстрее... 

мы добились такого цвета с пластиком, при чем на второй раз получилось лучше, вот тут фотки http://forum.jportal.ru/viewtopic.php?t=7328
Меня интересует такой вопрос, а есть ли в гамме резин Silastic полупрозрачные силиконы, или как их еще называют силиконы для анимации. Вот например у Smooth-On это Dragon Skin - http://www.smooth-on.com/Silicone-Rubber-an/c2_1115_1129/index.html  А то по силастикам вообще крайне мало информации в рунете. Вот например рука на предыдущей ссылке полностью матовая, а хотелось бы чтобы она имела полупрозрачную структуру.
есть Ласил-Т (Silastic T) или Ласил ТЧ (Silastic T-4) обе эти резины прозрачные. ТЧ имеет голубую прозрачность, кристальную прям, а Т немного пожелтее. 

Твердость у этих резин 40-42 по шору, а у Smoot-on 10, но есть силиконовое масло, которое при определенных пропорциях делает силикон мягче. Время полимеризации 10-12 часов соотвественно, но так же с помощью Syl-off вы сможете довести вп до 1-2х часов, в зависимости от толщины слоя.

Slavna, вы писали что можно через вас заказать цветовые пигменты для силикона, а сколько может стоить доставка вот этой пены - http://www.smooth-on.com/Rigid-and-Flexible/c10_1121/index.html?catdepth=1 

Наконец-то нашел форум, где собрались профи. Начал заниматься объемной анимацией и работал с пластилином, но есть огромное желание (ну и средства тоже найдутся) для изготовления кукол из силиконовых компаундов. Ubo, вы наверно уже успели за прошедшее время найти информацию о том из чего будете делать кукол? Поделитесь пожалуйста опытом: какой силикон выбрали, какой краситель, где брали... Заранее премного благодарен
