Гипсовые лепные украшения для потолка

[image: image1.png]


[image: image2.png]


[image: image3.png]


Технология создания лепных украшений состоит из нескольких этапов. Сначала изготавливается оригинал (это может быть элемент из любого материала — пластилина, глины, дерева или камня). Оригинальную модель можно придумать и изготовить даже самостоятельно. С этого оригинала снимается слепок (форма) — своего рода негативное объемное изображение. И наконец, с этой формы отливается лепное украшение — такое количество копий, какое необходимо. Таким образом, как уже было сказано, красота и точность отливки лепной детали во многом зависят от качества формы, в которой она изготавливалась.

Мотивы для лепных украшений — отдельных декоративных элементов или орнаментов - могут быть любыми, но больше всего распространены растительные мотивы. Присмотревшись к тому, как оформлены потолки в старинных дворцах (например в музеях), можно заметить, что изображения растений присутствуют и в узорах фриза (над главной балкой, обычно лежащей на колоннах), и в верхних выступающих частях колонн (капителях).
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Акант
[image: image5.jpg]



Гротеск
Это могут быть ветви дуба, лавра, винограда, пальмы, а также стилизованные растения, например акант — южное травянистое растение с большими зубчатыми листьями, собранными в виде розеток.
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Арабески
Потолочные лепные украшения могут быть выполнены также в виде арабесок — изображений переплетающихся геометрических и растительных форм, а также гротеска — орнамента, включающего в себя причудливые фантастические изображения зверей, фигурки людей.
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Арабески
Для изготовления моделей, по которым затем будут выполняться гипсовые отливки, используются разные приемы, в зависимости от сложности элемента: одни модели можно вытянуть, другие — только вылепить, при изготовлении третьих потребуется и лепка, и вытягивание (венки, гирлянды, потолочные розетки). В общих чертах принцип изготовления лепного элемента таков: сначала создается оригинальная модель, с которой отливается форма; после доработки формы по ней изготавливается нужное количество декоративных гипсовых элементов.

Например, венок выполняется в виде окружности, сплетенной из веток с плодами и листьев. Чтобы изготовить такую деталь, сначала изготавливается ее модель, по модели отливается форма и уже с помощью формы изготавливается непосредственно гипсовое украшение.
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Модель круглого венка: а — тяга кольца; б — художественная обработка рельефа модели: 1 — гипсовая плита; 2 — вращающийся шаблон с профилем; 3 — штифт, укрепленный в центре окружности; 4 — кольцо; 5 — гипс; 6 — стек; 7 — контуры рисунка; 8,9 — выполненный рельеф
Чтобы изготовить модель, требуется специальный шаблон (поз. 2 на рисунке), имеющий нужный профиль (повторяющий сечение детали). Данный шаблон устанавливают на плоскости (на рисунке это гипсовая плита (1), закрепляя его штифтом (3), установленным в центре, который будет играть в дальнейшем роль оси вращения. Таким образом, при движении вокруг этого штифта шаблон опишет правильную окружность. Модель, как правило, выполняется из глины. После вытягивания на профиле выполняют детализацию: стеком рисуют контуры перевязи, лепят листики и плоды. Затем, как уже было сказано, по модели отливают форму для непосредственного изготовления гипсовых элементов.
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Изготовление круглой потолочной розетки: а — процесс вытягивания; б — шаблон: 1 — полозок; 2 — шаблон; 3 — гвоздь; 4 — радиусная рейка
Наиболее простой представляется технология изготовления модели для гипсовой круглой потолочной розетки. В данном случае достаточно иметь только шаблон с профилем розетки — дополнительной художественной обработки модели не потребуется. Сначала в центре доски крепится радиусная рейка с вбитыми в ее конец двумя гвоздиками с отрубленными шляпками, которые процарапывают след окружности (будущей розетки). После этого внутрь окружности помещается глина (или гипс), то есть основа для модели, на центральный штырь надевается шаблон и модель розетки вытягивается по тому же принципу, что модель венка в предыдущем случае.
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Пример изготовления комбинированной формы: 1 — начальная стадия (модель покрывается влажной бумагой); 2 — лепка глиняной обкладки вокруг модели; 3 — закрытие формы гипсовым кожухом;4 — заливка в кожух клеевой массы; 5 — изготовление отливок в готовой форме.
После того как модель готова, с нее снимается форма. Тип формы для отливки выбирают в зависимости от характера модели. Так, профессиональные лепщики специально изготавливают формы из гипса для моделей с гладкими поверхностями, клеевые формы — для моделей со множеством мелких деталей (поскольку в этом случае форма хорошо передает все тонкости рельефа и легко снимается). После того как форма готова, в ней изготавливают нужное количество отливок.

Последовательность этапов работы в данном случае (создание комбинированной формы для гипсовых отливок) демонстрирует следующий рисунок.

Умение изготавливать гипсовые элементы может оказаться полезным, например, при необходимости заменить поврежденный фигурный профиль гипсового карниза. Используя гипсовую отливку, можно аккуратно реставрировать повреждение.

Сначала необходимо выбрать фрагмент рисунка профиля, аналогичный рисунку на поврежденном участке (несколько больший по размеру, чем повреждение). Это место нужно аккуратно очистить от пыли и посыпать мелом (особенно это касается сложных узоров). После этого с помощью пласта глины (толщиной 1,5-2 см), также посыпанного мелом, чтобы глина не прилипала к карнизу, изготавливают форму для отливки. Глину плотно прижимают к рисунку и накладывают на нее поочередно слой гипса, плотную ткань и еще один слой гипса (чтобы зафиксировать пластичную глину и не деформировать форму при снятии с узора). Для лучшего схватывания поверхность глиняного слоя можно покрыть насечками. По прошествии примерно получаса глину и слои гипса с тканью снимают, получив форму для изготовления фрагмента узора, в которую и заливают первый тонкий слой гипса. При изготовлении отливки ее нужно слегка покачивать, чтобы пузырьки воздуха поднялись на поверхность — после этого заливают второй слой гипса и выравнивают основание ребром линейки. После этого гипсу нужно дать хорошенько застыть.

Поврежденный участок карниза снимают с помощью острого деревянного шпателя так, чтобы он оказался меньше отливки. Застывший гипсовый фрагмент вынимают из формы и при необходимости подгоняют основание и края с помощью формовочного мастерка для того, чтобы деталь плотно встала на место. На тыльной стороне фрагмента делают насечки и крепят его посредством специального клея. Если между старой и новой лепной отделкой образовались стыки, их аккуратно маскируют гипсом.

Однако поскольку все вышеописанные процессы — как реставрация, так и самостоятельное изготовление лепных украшений, — скорее всего, вызовут энтузиазм лишь у больших любителей искусства лепки (которые могут получить более полную информацию из специальных источников — книг и журналов, посвященных этому искусству), в ограниченных рамках этой главы мы не станем останавливаться на этом предмете более подробно.
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Ремонт поврежденного фигурного профиля гипсового карниза: 1 — глина; 2 — дерюга; 3 — гипс
Ведь лепка имеет бесконечно много секретов и тонкостей, недаром, с точки зрения опытных мастеров, без определенной подготовки практически невозможно полностью овладеть всем процессом и выполнить работу за один прием. Чтобы не жалеть о потраченном времени, силах и материале, лучше поручить эту работу профессионалам или украсить потолок готовыми лепными элементами, изготовленными промышленным способом.

